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11 Maschine zum Schleifen von Kanten an platten- 
f5rmigen Werkstttcken od.dgl. " 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine zum Schleifen 
von Kanten an plattenformigen Werkstttcken od.dgl. mit mindestens 
einem endlos umlaufenden Schleifband und einem diesera zugeordneten, 
das Schleifband ira Bearbeitungsbereich an die Kanten der mittels 
einer Transporteinrichtung durchlauf enden Werkstticke andrUckenden 
Andr uckv/erkzeug . 
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Derartige bekannt gewordene Maschinen weisen den grossen Nachteil 
auf a dass das Andruckwerkzeug im Bereich der Druckflache nach. 
gewisser Einsatzzeit aufgrund der Reibung zwischen Schleifband, 
Werkstuck und Andruckwerkzeug ausgearbeitet wird und somit dem 
Schleifband keine ausreichende UnterstUtzungsflache bietet ; 
dieseausgearbeiteten ( deformierten ) Andruckwerkzeuge fiihren 
in unerwUnsctiter Weise zu fehlerhafter Bearbeitung der Werkstttck- 
kanten, die aufgrund der ungiinstigen Andruckflache keine ebenen, 
sondern gerundeten Kanten erhalten. 

Soweit bisher Andruckwerkzeuge mit quer zur Schleifbandebene ver- 
stellbaren, in der LSnge grosser als die Schleifbandbreite ge- 
haltenen Andruckflachen bekannt geworden sind, muss en diese zur 
Verhinderung einer Ausarbeitung in ungttnstiger VJeise von Hand 
verstellt werden, was vielfach unter lassen wird und somit keine 
sichere, dauerhafte und formbestandige Andruckflache gegeben 1st. 
Ein dauherhaftes und geaaues sowie storungsfreies Bearbeiten der 
Werkstttckkanten ist mit diesen Andruckeinrichtungen nicht geawhr- 
leistet. 

Aufgabe der Erfindung 1st es, eine Maschine zum. Schleif en von Kan 
ten an .plattenf ormigen Werkstttcken od.dgl. zu schaffen, die unter 
Vermeidung der bisherigen Nachteile bei einfachem Aufbau und 
sicherer Wirkungs weise mit einem das Schleifband im Bereich der 

Bearbe.Uungsflache dauerhaft und fornbestandig unter sttltzenden 
.And rut: kmc he versehen ist. 
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Oomass der Erfindung 1st eine ^aschine zum Schleifen von Kanten 
an plattenforjnigen Uerkstiicken od.dgl. mit mindestens einem end-, 
los umlaufenden Schleifband und einem diesem zugeordneten.. das 
Schleifband im Bearbeitungsbereich an die Kanten der mittels 
einer Transporteinrichtung durchlauf enden VJerkstiicke andriicken- 
den Andruckvrerkzeug. dadurch gekennzeichnet , dass das Schleif- 
band durch" ein auf seiner Inenseite im Winkel dazu angeordnetes , 
maschinell bewegbares Stutzband ( Gleitband ) flS.cb.ig gehalten 
ist. 

Be'i einer bevorzugten Ausf ilhrungsform kann das Stutzband zwischen 
Schleifband und Andruckwerkzeug angeordnet und dabei mittels 
einer Antriebseinrichtung taktmassig oder kontinuierlich be- 
wecbar vorgesehen sein. 

Das Stfitzband ISsst sich als endloses Band ausfiihren und ilber., 
an den als Andruckplatte ausgebildeten Andruckvrerkzeug drehbar 
gelagerten Umlenlcrollen ftihren, wobei das Sttitzband mit dem 
Andruckwerkzeug senkrecht zur Schleifbandebene verschiebbar vor- 
gesehen sein kann. 

Es ist bevorzugt, das Stiltzband mittels einer an die Antriebs- 
einrichtung der Schleifbandoszillation, die vorzugsweise aus 
einem von einem Getriebemotor angetriebenen Exzentertrieb be- 
. steht, angeschlossenen Schubeinrichtung taktmassig zu bewegen., 
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vjobei sich die Schubeinrichtung vorzu^sv/eise mit der. oberen 
Umlenkrolle des Sttttzbandes verbinden und von einem an dem Ex- 
zentertrieb angreifenden HebelgestSnge od.dgl. bilden ISsst. 

Das Sttttzband ist bei einer vreiteren bevorzuftten Ausftthrunjrs- 
form aus einem einen p;erinp:en Reibunpskoef f isienten aufweisenden 
Herkstof f her<restellt . 

V'eitere J-erkmale der Erfindun? erp.eben sich aus den ttbrinen 
Unt.eranspruchen . 

Der Gegenstand der Erfindunp; erstreckt sich nicht nur auf die 
einzelnen P^erkmale der Ansprttche. sondern auch auf deren Kombi- 
nation. 

Die erf indungsger&sse Taschine zum Schleifen von Kant.en an platten- 
formip;en Werkstucken besitzt zwischen einem Schleifband und einem 
dieses an das Werkstttck im Bearbeitunrsbereich andruckenden 
Andruckvrerkzeur: ein senkrecht zur Schleifbanduirlauf ebene 
maschinell bewegbares Sttttzband, das in vorteilhafter Ueise 
automatisch schrittweise Oder kontinuierlich bewegt uird und das 
dem Schleifband eine dauerhafte und formbestSndige Untersttttzunp;s- 
fl&che im EearbeitunRSbereich bietet, Durch dieses Sttttzband 
werden Schleif fehler bzw. ausschussige Iverkstttcke in einfacher 
und gttnstif;er VJeise vermieden,- da das sich automatisch bewegende 
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Sttttzband keinerlei unregelmassiger Ausarbeitungen ( Ver- 
schleiss ) unterliegt, sondern bei gleichbleibender Abnutzung 
eine formbestandige ebene Andruckf lache zeigt. 

Weiterhin erweist sich dieses Stiitzband in der Abftthrung der 

Reibungswarme als vorteilhaft , da das sich bewegende Stutzband 

die wahrend des Schleifprozesses auftretende Reibungswarme ab- 

ftthrt und somit das Schleifband vor ilbermassigem Verschleiss ^ 

sehtitzt . 

Das Stutzband kann in vorteilhafter Weise als endlos umlaufendes 
oder als endiges Band ausgefiihrt sein und dessen automatische 
taktmSssige oder kontinuierliche Bewegung lasst sich in einfacher 
Weise sicher und stSrungsfrei vornehmen. 

Diese Maschine ist einfach im Aufbau, gilnstig in der Wirkungs- 
weise und zeigt eine hohe Leistung bei gleichbleibend gut be- 
arbeiteten Werkstttcken . 

< 



i ■ 
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In der Zeichnung 1st ein Ausftthrungsbeispiel der Erfindung dar- 
gestellt. Es zeigen : . 

eine Vorderansicht einer Maschine zum Schleifen 
von Kanten an plattenf Ormigen Werkstttcken mit beid- 
seitig des Werkstttckes angeordnetem Schleifband und 
diesem Jewells zugeordnetem, In senkrechter Ebene 
taktmas.sig umlaufenden StUtzband, 

eine Vorderansicht eines Teiles derselben Maschine mit 
zwischen Schleifband und Andruckwerkzeug angeordnetem 
Sttttzband und einer das StUtzband mit einer Antriebs- 
einrichtung verbindenden Schubeinrichtung, teilweise 
geschnitten, 

eine Draufsicht auf denselben Teil der Maschine und 

eine Seitenansicht desselben Teiles der Maschine, teil- 
weise geschnitten. 

Eine Maschine zum Schleifen von Kanten an plattenf Ormigen Werk- 
s tttcken, insbesondere eine Kantenschleifmaschine weist ein 
Maschinenbett lo auf, auf dem sich ein ortsfester Stander 11 und 
ein verschiebbarer Stander 12 abstdtzen. Im oberen, zueinander 

geriohteten Bereich jedes Standers 11, 12 1st ein endlos umlaufendes 
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Transportband 13 vorgesehen, die gemeinsam motorisch angetrieben 
eine Transpoivteinrichtung fur die in beispielsweise waagerechter • 
Ebene die M ?schine durchlaufenden plattenf brmigen Werkstttcke 14 
bilden. 

Im riiclw.nrtipen Bereich jedes StSnders 11, 12 1st mittelbar eine 

Antriebseinrichtung 15, wie Antriebsmotor od.dgl. angeordnet, 

die uber ein nach-reschaltetes Oetriebe 16 jevreils eine Antriebs- | 

scheibe 

scheibe 17 in eine Drehbewegung versetzen. Um diese AntriebsuiOle- 
17 liiuft jevreils ein endloses Schleifband 18, das im Bereich der 
Transportb?inder 13 iiber Umlenkrollen 2o, 21 geftihrt 1st und dabei 
in einem reuissen Bereich parallel zu den in waagerechter Ebene 
durchlaufenden Werksttlckkanten verlSuf t . 

Dieses F-chleifband IB, das im Bereich jedes StSnders 11,12 ange- 
ordnet 1st, erstreckt sich mit seiner Schleifbandf lache beispiels- 
weise in senkrechter Ebene, so dass die senkrechte Schleifband- 
ebene in horizontaler Richtung uirlauft. 

Jedem Schleifband 18 ist im Bereich ztrischen den beiden im 
gewissen Abstand zueinanderstehenden Umlenkrollen 2o,21 ein 
Andruckwerkzeujr 22 zugeordnet, das in einem sich auf dem St'inder 
11,12 mittelbar absttitzenden Lagerblock 23 beispielsweise mittels 
einer Kugelftthrung 21 od.dgl. senkrecht zu den zu. bearbeitenden 
. Werkstttekkanten verschiebbar ist. Die Kugelftthrung 2k ist von 
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einer in dem Lagerblock 23 ortsfest ang edrdneten Auf nahmehulse 
25 und einem darin mittels Kugelringen od.dgl. verschiebbar , 
gefuhrten Tragbc-lzen 26 gebildet • an dem freien Ende des Trag- 
bolzens 26 ruht cin losbar befestigter Kolben 27, der mittels 
seit'licher Halteleisten 28 eine parallel zur Schleifbandebene 
stehende ebene Andruckplatte 2? tragt. Diese Andruckplatte 29 
ist vorsugsv/eise aus Metall, insbesondere aus Leichtmetallgruss 
od.dgl . gefertigt und liegt flttchig an dem Schleifband IF an. 

Der obere Rereich der ebenen, vorzugsvreise rechteckigen An- 
druckplatte 2? ist zum rtickwSrtigen Bereich bin ( dem kanten- 
seitigen Vterksttickbereich abgewendeten Bereich ) als Lager gab el 
3o ausgebildet. in der eine oberhalb des Schleifbandes 18. vorge- 
sehene Unlenkrolle 31 mittels VJalzlagern 'JQ od.dgl. drehbar 
gelagert ist. 

Der untere Bereich der Andruckplatte 2° 1st als gabelf ormiges . 
hohenverschiebbares Spannstuck 32 od.dgl. ausgef tlhrt , in dem eine 
unterhalb des Schleifbandes 18 drehbar gelagerte Umlenkrolle 
33 vorgesehen 1st. Urn diese beiden Umlenkrollen 31,33 lauft 
ein beispielsweise endloses Sttitz- oder Oleitband 3^ urn, das an 
der Innenseite des Schleifbandes 18 flachig anliegend, im Winkel, 
vorzugsweise im rechten Winkel zur Schleifbandbewegungsrichtung 
steht und das das Schleifband flachig untersttttzt. 
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Dieses Stiitzband 34 verlauft in senkrechter Ebene mit seiner 
Beruhrurigsflliche parallel zur Schleifbandflache , so dass sich 
diese beiden Eander 18, 34 im BerUhrungsbereich unter einem ge- 
wissen Winkel kreuzen. 

Das Sttttzband 34 1st vorzugsweise aus einem einen geringen Rei- 
bungskoeffizienten aufweisenden Werkstoff, wie Filz 3 

graphitbestrichenem KSpermaterial od.dgl.hergestellt und lauft i 
als endloses Band mit einem Trum Oder als endiges Band zwischen 
dem Schleifband 18 und dem Andruckwerkzeug 22 ( Andruckplatte 
29 ) hindurch, so dass das Schleifband 18 mittels des Sttttz- 
bandes 34 in einer ebenen Flache gehalten 1st, wodurch eine 
formbestandige flachige Bearbeitung der Werkstttckkanten ge- 
wahrleistet wird. 

Die untere Umlenkrolle 33 1st zum Spannen des StUtzbandes 3^ 
in dem an der Andruckplatte 29 verschiebbaren Spannstttck 32 ^ 
gelagert und zur Erzielung einer konstanten Spannwirkung steht 
dieses SpannstUck 32 unter dem Druck einer Peder 35, insbeson- 
dere einer Schraubenfeder od.dgl., die einerseits an dem Spann- 
stUck 32 angreift und andererseits sich an einem Nocken J>6 od. 
dgl. der Andruckplatte 29 absttttzt ( vergl. Pig. 2 ). 

Das Stiitzband 34 lasst sich mittels einer Schubeinrichtung 37 

in «ine taktmfissige Umlaufbewegung versetzen, d. h. mittels 

4 \ ditoer Schubeinrichtung 37 kann das StUtsband 3 1 * schrittweise 
i 

J ••••• 
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in Langsrichtung ( beispielsweise in senkrechter Ebene ) 
bewegt werden und sich somit taktweise zwischen Andruckwerkzeug 
22 und Schleifband 18 hindurchbewegen . 

Diese Schubeinrichtung 37 1st dabei in bevorzugter Weise an 
eine Antriebseinrichtung, wie einen mittels Getriebemotor 38 
angetriebenen Exzentertrieb 39 fur die Schleifbandoszillation 
angeschlossen und von einem Hebelgestange od.dgl. gebildet . 

Die Schubstande 4o des Exzentertriebes 39 ragt dabei senkrecht 
nach unten und besitzt an ihrem freien Ende einen Schubk5rper 4i. 
der fiber einen Verbindungshebel 42 mit einem zweiarmigen 
Schwenkhebel 43 gekuppelt ist . Dieser Schwenkhebel 43 1st urn 
einen Lagerpunkt 44 in einer sich auf dem Lagerblock 23 ab- 
sttttzenden Konsole 45 schwenkbar vorgesehen. Das andere Ende 
des Schwenkhebels 43 ist tlber einen Verb indungs arm 46 an 
einem urn die Umlenkrollenachse 47 fassenden Antriebshebel 48 
gelenkig befestigt, wobei dieser Verb indungs arm 46 in seiner 
Lange einstellbar ausgebildet ist. 

Der Antriebshebel 48 stellt im die Umlenkrollenachse 47 umfas- 
senden Bereich ein Lagergehause 48a dar, in dem mehrere 
Walzlager 49a, wie Kugellager od.dgl. die Achse 47 der oberen 
Umlenkrolle 31 drehbar aufnehmen. Auf dieBer Achse 47 ist 
zwischen den Kugellagern 49a, in einem Achsenendbereich ein 
Freilauf 5o 4od. dgl. vorgesehan, dar die von dem Antriebshebel 
it 8 aua hervorgerufene Schwenkb«vegung urn die Achse 47 auf die- 
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selbe p.Is Drehbevegung in einer Pichtung wirksam werden lfisst. 
Auf dieser Achse ^7 1st in anderen Endbereieh ein zweiter Frei- 
lauf 51 angeordnet, der verhindert, dass die Rttcklaufbewegung 
der Schubeinrichtung 37 auf dieAchse 47 der Umlenkrolle 31 
ftbertragen vrird. 

Mittels des Freilaufes 5o wlrd die Schvjenkbewegung des Antriebs- 
hebels HP als Prehbewegung auf die Achse *»7 Ubertragen. die ein 
schrittweises Eevegen des StUtzbandes J>k zur Fplge hat. 

Der Getriebenotor 3<° mit Exzentertrieb 39 ; das Andruckwerkzeug 22 
mit rchubeinrichtung 37 sowie das senlcrechte Sttitzband 3'» sind 
Pit dem laperblock 23 mittels einer Schwenktr averse 52 schuenk- 
bar auf dem Stiinder 11.12 gelagert . 

Oberhalb der Transportb&nder 13 , v;ie Ketten, Riemen, Pollen 
od.dgl. ist eine aus Riemen, Pollen ..Kett en od.dgl. gebildete 
Druckejnrichtung 53 vorgesehem die die Verkstuckc U wflhrend 
des.Durchlaufens fest auf die untere Transport einrichtung 13 
aufdrtlckt und somit einen storungsfreien VJerkstUckdurchlauf 
gewahrleistet . 

Die erfindungsgentfsse Mas chine zum Schleifen von Kanten an 

arbeitet 

plattenfSrmigen Werkstttcken/wie folgt : 

Die zu bearbeitenden plattenffirmigen Werkstucke Ik werden 
mittels der unteren Transporteinrichtung 13 und der oberen 
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Druckelnrlchtunr 53 beispielsweise in waa^erechter Ebone dure]; 
die Haschine bewe.?t, wobei sich ihre zu ncb.leifenden l.anfis- 
bzw. Puerkanten ii« Bereich den beispielsweise senkrecbt anfo-- 
ordnetcn und in v:aa/r.er center Fbene umlaufenden Schleifbandes IP 
crotrecken. Peiderseits des durchlauf enden Herksttickes l'l iDt 
vor«upsv;ci5C ein Sohleifband 18 anpeordnet. so dass bei einen 
J'urchlauf beide parallelen Lfnrrs- oder rs uerkanten des V'erkstuckes 
3*! bearbcitet v?erden. 

Fit dieser Haschine so-llen die Kanten der Ilerkstticke 14 n/icbi^ 
reschliffen vrerden.. wobei diese Kanton unter eineir p.ewissen 
VJinkel, bei spielswoine senkrecht zur Werkstvckebene stehen. 
Das noble If band 3P wird dabei jewel lo riurch das DruolnwrkBOUR 
22 an die V'erhstuckskanien anfredriickt und dieser Andruck erzeupt 
pin n-leicbiP^SRipes Tcarbeiten des Werkct flok.eo 1 ! \ . l eim Hberlaufcn 
eineo Uerkstuckes 3 'I eines Schalters od.drl. ( nJcht dnrrpslcl 3iO 

r 

wird dns I;rucln\'cr1 zeup 22 nelbsttaXir. jnncrhnlb seiner Ki—r"5- 
rni runr ?'\ .in ! i obt.unr VJerkstttckknnte bow- ri und das PcMci '''v.iv. 
1! an die "u bonr^eH enrlc Werkst.nckl<friil c \ rodWlci't; . Ur» <-* r r: 
.'"clOfii fband i!' ::1:ets nine p-lei cbb3(>1boitd< 'IfcMpe Lapc i*u 
M-ben. 1st zv/jrobrn d(>r Fvupl'werl'ruur P." und deiti i'ehJcJ fbnin" .1 r 
r-in dasrelbe n.11: rriner Andruckf 3 .'*(?]»« < l op' nl tend en !W'\.7.V;mA 
vorrosebon. das dpn flchleifband 3 r in Andrue] berrich formbrctfin- ' 
dj." untewttlizt und somit ein Ausnrbe.Hon d_qr Andruclcf 3/Jclie. war- 
tax sch3eeliter I'.rntenbearbeitunp f Ml iron va'h'de. verhindert . 
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Der sum Schleifen erforderllche Druck des Andruckwerkzeuges 

22 wtirde bei nicht umlaufendem Sttttzband eln Abnutzen des- 

selben im Schleifbereich zur Folge haben, besonders dann, wsnn 

die HerkBtacWcanten schmaler als die Schleifbandbreite ( -hone) 

1st. Um dieses Ausarbeiten des Sttitzbandes 34 zu vermeiden, 

vlrd dasselbe vrahrend der Bearbeitung der Werksttlcfce 34 

schrittweise bewegt Oder das Sttttzband 34 erhalt wflhrand des 

gesamten Bearbeitungsvorganges eine kontinuierliche Bewegung ^ 

( Umlauf ) . ' 
Das schrittweise Bewegen des Sttitzbandes 34 nimmt die Schubein- 
richtun* 37 vor, die die geradlinige Auf- und Abbewegung des 
an dem Getriebe - Motor 38 angeschlossenen Exzentertriebes 39 
in eine Drehbewegung auf die obere Umlenkrolle 31 des Sttitz- 
bandes 34 iibertragt. Die Sehubstange 4o bewirkt Uber den Schub- 
korper 41 und den Verbindungshebel 42 eine um den Lagerpunkt 
44 erfolgende Schwenkbewegung des Schwenkhebels 43; dieser 
Schwenkhebel 4 3 bevregt den in der Hinge einstellbaren Verbin- 
dungsarm 46 in eine hin- und hergehende L^ngsbewegung, wodurch < 
der Antriebshebel 4R mit der Achse 4? der oberen Umlenkrolle 
31 um die Drehachse der Umlenkrolle 31 hin- und hergeschwenkt 
wird. Die auf der Umlenkrollenachse 47 vorgesehenen PreilUufe 5c 
51 bewirken eine schrittweise Urehbewegung der Achse 47 und somit , 
dec Sttitzbandes 34. Helm Hachobenschwenken nimmt der Antriebs- 
hebel 48 hh die Umlenkrolle 31 fiber deren Achse 4 7 mit, wahrend 
bei* Zur ticks chwenken der Antriebshebel 4fi frei ohne Kraf fiber- 
t r ar-'un 7 b ftv/e gb ar ist. 
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Die Steuerung der Verschiebebewegung des Druckwerkzeuges 22 er- 
folgt automatisch durch Betfitigen eines Schalters ~od.d r l . durch 
die WerksUlcke 14, wodurch das Druckwerkzeug 22 in Rlchtung 
Werksttickskante bewegt wird und somit das. Schleifband 1?. an 
dieselbe andrttckt ? die gelenldge Befestigung des Verbindungs- 
armes 46 an dem Schwenkhebel 43 und .^em - Antriebshebel 48 lfisst 
diese Verschiebebewegung ohne Lageverfinderung der Schubein- 
richtung 37. zu, wobei lediglich der Verbindungsarm 46 durch den 
Verschiebeweg des StUtzbandes 3 2 » und des Antriebshebels 48 in 
eine geringfiigige Schrgglage versetzt wird. 

Das Statzband 34 wandert nach jeder Drehbewegung seiner oberen 
Umlenkrolle 31 um einen gewissen Abschnitt nach unten, wodurch 
ein neuer Bandbereich in den Andruckbereich ( Andruckf Ifiche ) 
des Schleifbandes 18 zu dessen flfichigen Untersttttzung gelangt . 

Das Statzband 34 lfisst sich in seiner senkrechten Umlaufebene 
verschwenken, wobei die senkrechte Laufrichtung parallel zur 
senkrechten Sehleifbandebene beibehalten wird und sich dabei 
lediglich der tfinkel zwischen Statzband 34 und Schleifband 18 
in Durchlaufrichtung der Werkstacke 14 gesehen ver&ndert : 
das" Statzband 34 wird dabei vorzugsweise urn seine Kugelfuhrung 
24 verschv/enkt . 
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Ha liert im Rahmen der Erfindung, anstelle eines. endlos umlaufenden 
Sttttsbandes 3'1 ein endipes Hand vorzusehen, das bci snlelsweise 
von einer Folio abperollt und auf . die andere Folia auf f,ewickelt 
und umpokehrt (.nufftrund der FreilUufe 5o, 51 ) vorgesehen sein 
kann. Ueiterbin lHsst sich die Schubeinrichtunp andersartip.. 
heispifilsweiso als Zahnrad irit Zahnstanpe, al^chrittweise 
ar.beitendes Oetriebe od.dpl. ausbillden . A-usserflem kann bei einem 
1'ontinuierlich umlpufenclen Stilt zband an eine Umlenkrolle ein pe- 
sondertes Oetriebe angeordnet vierden. 

Die erfindunpsperailsse Maschine ist in vorteiihafter Weise nit 
einem die bearbeitunpsseitipe Druckflache des Schlolfbanrteu eben 
und fcrmbestnndir haltenden Sttttzbnnd auspestattet . das air. 
maschinell betrtiptes Band zvisehen fieir Setoleiffcand und der* Uruok- 
<?erkseup vorireoehen und taktweise odcr kontinuierlich malm fend 
bewepbar ist* 

Dieses Sttttaband r-ev.^hrlcistct rurcb f ;eineunterstutsendo -'irUmr 
rleichlilelbend put und penau ■ reachllffcne Kant en an plnttcnf.'h^i-on 
"erkstncken und sebJiesst rearbejtunpEfehJer ( abperundeto Tantcn 
od.drl. ) aus. V'eiterbin ermrplicht dieses Ptiltsband cin vlrkrmnes 
Abfilhren der t-Shr end eines ScMelfvprranres auftretonden '-Honrs- 
wflrme, wduroh das Scbleifband in vorteilbafter V'eine keiuerlei 
Temperaturerb'ihunpen unterworf en ist . 
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Die erfindungsgeniasse Kaschine 1st einfach im-Aufbau 5 sicher 
in der VJirkungsweise undkoch in der Leistung. Da die Bewegunp: 
des Sttitzbandes maschinell vorgenommen wird, ergeben sich 
keinerlei Schleif f ehler , sondern die bearbeiteten Kanten zeigen 
eine grosse Oualitat . • 

Das Schle'ifband und das zugeordnete Stutzband konnen gemeinsam 
in verschiedenen Ebenen ( Schraglagen ) vorgesehen sein. so dass 
die Werkstucke nicht nur in waagerechter Ebene bzw. mit senk- 
...rechten Kanten ausgestattet ,> die Maschine durchlaufen konnen^ 
sondern auch schragliegende Kanten und schrSgliegende Werk- 
sttieke mit der' erf indungsgemSssen Maschine bearbeitet werden 
konnen. 
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P atentansprttche 



1. Maschine zum Schleifen von Kanten an plattenformigen Werk- 
stucken od.dgl. mit mindestens einem e'ndlos umlaufenden Schleif- 
band und einem diesem zugeordneten, das Schleifband im Be- 
arbeitungsbereich an die Kanten der mittels einer Transport- . 
einrichtung durchlauf enden Werkstucke andriickenden Andruckwerk- 
zeug, dadurch gekennzeicb.net , dass .das Schleifband durch ein auf 
seiner Innenseite im -vrinkel dazu angeordnetes, maschinell be- 
wegbares Stutzband ( Gleitband ) flfichig gehalten 1st. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
StUtzband ( 3*» ) zwischen Schleifband ( 18 ) und Andruckwerkzeug 
( 22 ) vorgesehen ist . 

3. Maschine nach Anspruch 1 und 2, dadurch fkennzeichnet, dass 
dasSttitzband ( 34 ) mittels einer Antriebseinrichtung (38, 39) 
taktinassig bewegbar vorgesehen 1st. 

i}. Maschine nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Sttttzband ( 3^ ) mittels einer Antriebseinrichtung konti- 
nuierlich bewegbar vorgesehen ist. 
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5. Maschine nach deh Anspriichen 1 bis 'I, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Stutzband ( 3 1 * ) als endloses Band ausgebildet 1st. 

6. Maschine. nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Stutzband ( 3^ ) zwischen zwei im Abstand zueinander 
stehenden, das Schleifband ( 18 ) in der bearbeitungsseitigen 
Umlaufebene ftthrenden Umlenkrollen ( 2o.,2i ) angeordnet ist. 

7. Maschine nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass das flachig an dem Schleifband ( 18 ) anliegende Stutz- 
band ( 3k ) rechtwinklig zur Bevregungsrichtung des Schleif ban- 
des ( 18 ) angeordnet ist. 

8. Maschine nach deft Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umlenkrollen ( 31,33 ) des Stiltzbandes ( 3* ) an dem 
als vorzugsweise Andruckplatte ( 29 ) ausgebildeten Andruck- 
werkzeug ( 22 ) drehbar gelagert isnd. 

9. Maschine nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Andruckwerkzeug ( 22 ) mit dem Sttltzband ( 3 1 * ) 
senkrecht zur Schleifbandebene verschiebbar vorgesehen ist. 

10. Maschine nach den AnsprUchen 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Andruckwerkzeug ( 22 ) mit dem Stilt zband ,( 3*0 in 

einer Fiihrung } vorzugsweise in einer - Kugelftlhrung ( 2k ) 
verschiebbar gelagert 1st.. , 
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11. Haoohine nach den Ansnruchen 1 bis lo. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verschiebebewegunn des Andruckwerkzeuges 
(22 ) undTdes Stilt zbandes" ( 3*» .) in Abhancigkeit von den 
durehlaufenden vferkstiicken { 14 ) mittels Schalteinrlchtuncen 
od.df-1. steuerbar 1st. 

12. f'aschlne nach den Ansprilchen 1 bis ll 3 dadureh gekenn- 
zeich.net, dass das Stiitzband ( 3^ ) durch eine an die An- 
triebseinrichtunc ( 3$ ,39) angeschlossene Schubeinriehtun~ 
( 37 ) taktmpssift bewe&bar ist . 

13 . ras chine nach den Ansprtichen .1 bis 12 . dadurch jrekenn- 

seici-.net, dass die Schubeinrichtun<; ( 37. ) mit einer Umlenk- 
rolle. vorzugsvrelse rait der oberen Umlenkrolle ( 31 ) des 
Sttltzbandes ( 3 2 * ) verbunden 1st. 

14. Has chine nach den Ansprtichen 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Schubeinrichtung ( 37 > von einem an 
einen Exzentertrieb ( 39 ) angreifenden HetoelgestSnge od. 
dgl. gebildet 1st.. 

15. -Haschine nach den Ansprilchen 1 bis l4 ,dadureh gekenn- 
zeiehnet, dass die Sehubeinrichtung ( 37 ) einen in einem 
Lagerpunkt ( 44 ) schwenkbaren, zweiarmigen Sehwenkhebel (43) 
aufweist, der einerseits uber einen Verbindungshebel { 42) 
mit dem Exzentertrieb ( 39 > und andererseits iiber einen ¥er- 
.bindungsarm < 46 ) ndt "einem urn die^ Aeh se^ £T der Umlenkrolle 

< 31 ) lrraftseblussig fassenden Antriebshebel ( 48) gelenkig 
verbunden 1st. .' — 0B1G , NA L 
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16. p-Tas chine nach den Ansprtlchen 1 bis 15 9 dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verb indungs arm ( 46 ) in der Lange 
verstellbar ausgebildet 1st . 

17. Mas chine nach den Ansprtlchen 1 bis 16. dadurch gekenn- 
zeichnet 3 dass der Antriebshebel ( 48 ) im Bereich der 
Achse 47 ) als LagergehSuse ( ; 43a ) ausgebildet und mit 
mindestens einem die Drehbewegung der Umlenkrollenachse 

( 47 ) bewirkenden Freilauf ( 5o ) od.dgl. ausge«tattet 1st. 

13. "as chine nach den Ansprilchen 1 bis 17- dadurch gekenn- 

zeichnet^ dass die untere Umlenkrolle ( 33 ) des Stutzbandes 
( 3 1 * ) verschiebbar und federnd an der Andruckplatte ( 29 ) 
des Andruckvjerkzcuges ( 22 ) vorgesehen ist. 

19. Maschine nach den Anspruchen 1 bis 18 dadurch gekenn- 

zeichnet, dass das Sttttzband ( 3*1 ) aus einem einen geringen 
- Reibungskoef f izienten aufweisenden Merles toff , wie Filz, 
graphitbestrichenem Kopermaterial od.dgl. besteht. 
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